SUGESTAO PARA DISSIPACAO EM W/CM?

Substancias a serem aquecidas

A cido acetic (100%b6) 357

A cido acetic (50%0) 2,33

Acido Céaustico para Gravacao 2,33- 4,03

A cido Cloridrico 50% 233- 388

Acido Cloridrico Diluido 3,10 - 4,65

A cido Cloridrico/Nitrico 233

A cido Fluoridico Diluido 3,57

Acido Fosférico (25% - 50%b) 357

A cido Fosférico 6%/Nitrico 2,33

A cido Gorduroso 357 - 4,03

Acido Nitrico (20%6) 2,33

Acido Sulfdrico (10% - 50%) 2,33

Acido Sulfurico (98%) 2,33

Acido Sulfarico/Nitrico (50% - 50%) 2,33

Agua Deionizada 7.75- 11,63

Agua Desminerizada 7,75 - 11,63

Agua do Mar 8,53

Agua Potavel 7,75 - 11,63

Agua Processada 7.75- 11,63

Agua Pura (Destilada) 7,75 - 11,63

Agua Saturada de Cal 3,57 - 6,20

Agua, Salmoura de Sal 8,53

Alcool 357 -4,03

Alcool Amil 3,57 - 4,03

Ambdnia liquida e banhos de Zincagem 3,88 10

Arocloro 3,10 316
1,55 93

Asfasto - Pixe e Composto pesados etc 153 ;gi
0,93 260

Banho de Oleo para Témpera 2;2 géi

Banho Sal Derretido 3,88 - 4,65 426 - 510
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Substancias a serem aquecidas

Banhos Alcalinos e Desoxidantes 6,20 100
Cadinho para Derreter Metal 3,10- 4,19 260 - 482
Cerveja 4,65 - 6,20

Cianeto de Sédio 4,65 - 6,20

Cloreto de Niquel 357

Creosato 093- 233

Descorante 5,5% CI Clorox' " 233- 357

Detergentes 6,20 - 853

Diodxido de Carborno Gas Seco 1,55 - 357

Didxido de Carborno Gas Umido 1,55 - 357

Diéxido de Enxofre (Seco) 233- 357

Dioxido de Enxofre (Umido) 155 - 3,10

Dowtherm E 1,86 204
Dowtherm™ A 3,57 399
Dowtherm™ A Vaporizado 1,55 399
Dowtherm™ J Liquido 357 302
Dur -nu " 3,57

Estanho Derretido 3,10

Etileno Glicol 4,65 149
Fosfatizac&o 357

Fosfato de Zinco 357

Fostato (Genérico) 357 - 6,20

Freon (F-11, F-12, F-22) 047 - 1,40

Gasolina Acida 357

Gasadlina Refinada 357

Glicol de Etileno 357 - 4,65

Hidréoxido de Carbono Alifatico 357 -4,03

Hidroxido de Carbono Aramatizado 357 - 4,03

Hidréxido de Sédio (50%0) 2,33

Hipoclorito de Sédio (20%) 3,10
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Leite 4,65 - 6,20

Licor Preto 2,33

Liquido de Limpeza Alcalinos 4,65 - 6,20

Melaco 0,62 - 0,78 38
Niquel Brilhante 357

Niquel Cinzento 357

Niquel Preto 357

Nitrato de Sodio 357

Oakite'" #67 4,65 - 6,20

Oleo Linhaca 155-233

Oleo Combustivel (Bunter - C) 1,55 71
Oleo de Amendoim 357 - 4,03

Oleo de Combustivel (Acido) 093- 155

Oleo de Combustivel (Normal) 093-233

Oleo de Figado de Bacalhau 357 - 403

Oleo de Oliva 357 - 4,03

Oleo de Petroleo Refinado 357 - 4,03

Oleo de Ricino 357 - 4,03

Oleo de Silicone 357 - 4,03

Oleo de Transferéncia 3,10 316
Oleo Lubrificante 357 - 4,03

Oleo Mineral 357 - 4,03

Oleo para Magquinas SAE 30 2,79 121
Oleo Vegetal 465 204
Oxido Preto 357

Parafina ou Céra 248 655
Placa de Niquel Brilhante 357

Placa de Niquel Fosco 3,57

Querosene 357-4,03
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Substancias a serem aquecidas

Soda Caustica 2% 6,98 99
Soda Céustica 10% 3,88 9
Soda Céustica_ 75% 233 82
Solucaio Acida ou Zincagem Elétrica em Tanques 6,20 82
Solucéo de Acucar 155- 357

Solucdo de Sabao 8,53

Solugcao Desengraxante 3,10 135
Solugéo para Champeamento - Cromo (25%) 357-543

Soluc&io para Chapeamento - Acido de Zinco 2,33- 3,10

Solucao para Chapeamento - Bronze 357-543

Solucao para Chapeamento - Cadmio 357-543

Solugao para Chapeamento - Cianeto de Zinco 2,33- 3,10

Solugdo para Chapeamento - Cobalto 357-543

Solugao para Chapeamento - Cobre 357-543

Solugao para Chapeamento - Cromo (40%) 2,33- 3,10

Solugéo para Chapeamento - Latéo 357 -543

Solugao para Chapeamento - Latdo Alcalino 2,33- 3,10

Solugéo para Chapeamento - Niquel 357-543

Solugao para Chapeamento - Niquel Latdo 357-543

Solugéo para Chapeamento - Ouro (Acido) 233- 3,10

Solucéo para Chapeamento - Ouro (Cianeto) 233- 3,10

Solugao para Chapeamento - Prata 357-543

Solugéo para Chapeamento - Zinco 357-543

Solventes de Laca 357-4,03

Suco de Frutas (Polpa) 4,65 - 6,20

Sulfato de Béario 8,53

Tetracloreto de Carbono 357-4,03
Tricloroetileno 357

Trietileno Glicol 357

Tubo de Aco em Placa de Aluminio Fundido 7,75 260 - 399
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Tubo de Aco em Placa de Ferro Fundido 853 399 - 538
Turco™ " 4008 (Descaler) 3,57
Udylite™ " #66 357
Vapor (Pressdo Média) 155-233
Vinhos 853
Whiskey 853

Nota — As dissipacdes em watts por centimentro quadrado podem ser gjustadas quando a transferénciade calor ou
ataxade fluxo aumentarem.



