GUIA DE CORROSAO

A Guia de Corrosdo Higher representa uma compilacéo de dados disponiveis e nossa experiéncia aplicada
na compatibilidade relativa aos materiais da capa dos aguecedores comuns em meios corrosivos. Isto pode ser
valioso na selecdo inicial do material da capa do aquecedor a ser usado. A selegdo final, entretanto, deve ser feita
baseada nas condi¢des especificas da exposicdo, e deve ser verificada a recomendacdo do fabricante do agente
corrosivo e em teste preliminar, para maior seguranca na escolha do material do aquecedor.

Avaliagdo do Sistema

A -Bom

B - Razoavel

C - Condicional - O desempenho depende das condicdes especificas da aplicacdo, tais como concentragdo da
solugéo e temperatura.

X - Improprio - Nao deve ser usado.

Observacdes a Guia de Corrosao

0l1. Esta solucdo envolve uma mistura de varios compostos quimicos cuja identidade e as proporcdes sdo
desconhecidas ou sujeitas as mudancas sem 0 nosso conhecimento. Verifiqgue com o fornecedor para confirmar a
escolha do material da capa ou materiais da capa alternativos que podem ser usados.

02. Cuidado - Materia inflaméavel.

03. A composicdo quimica varia extensamente. Verificar com o fornecedor para ver se ha recomendactes
especificas.

04. Os aquecedores diretos ndo so praticos.

05. A dissipaggo superficial do elemento ndo deve exceder 3 W/cm?.

06. Para grandes concentragcbes maiores do que 15 por cento, a dissipagcdo superficial do elemento ndo deve
exceder 3 W/cnv’.

07. Ver o diagrama de densidade de watt sugerido.

08. Remover as crostas no nivel liquido.

09. Limpar freqientemente.

10. N&o exceder a2 W/cm?.

11. Acoinoxidavel passivado, o Incond® e o Incoloy®.

Observacdo: os espacos em brancos indicam uma auséncia de dados para estabelecer uma avaliacéo.
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Acetaldeido 20 -36 140 B X B A A B A Obs.2
Acido Acético 118 43 467 X C X X C B C C A A
Cru A/B B X A/B| AIB| C C
Puro A B B A A C C
Vapores cl| B | x x| x| c]cl|ams Hastelloy® C276 Aceitavel
150 PSl, 204°C (] B X C C
Ventilado X C X X X B X A
Sem Ar X (] B X C B X A
Acetado de Amonio B A/B| X X A/B| AIB| A A B
Acetato Cromico A Obs.1
Acetato de Aluminio X B B A A/B| A B A
Acetato de Amilo 148 25 379 A | A/B A A A A A Hastelloy® C-276 Aceitavel
Acetato de Chumbo X X X X A/IB| A/B] A A A A
Acetato de Cobalto a54°C A A B B
Acetato de Niquel 93°C C
Acetona 57 0 538 X B A | A/B A A A A A A Obs.2
Acido A Obs. 1
Acido Arsénico X X X X Cc B X X X | A
Acido Bérico X X (] (] (] C C C A A Hastelloy® C276 Aceitavel
Acido Brilhante A A Obs.1
Acido Carbdlico (Fenol) 183 79 715 B B X B C X B B A A Hastelloy® C276 Aceitavel
Acido Carbonico 182 79 715 C C Cc X AB| B B | A AlA
Acido Cianidrico (semar) 25 0 38 X B X X B B B B A
Acido Citrico x|l clc]|x clclelB|A]|A Hastelloy® C276 A ceitavel
Acido Cloridrico (semar) -84
<66°C X X X X X
>66°C X X X X X
Acido Cloridrico Nitrico X X X X X X X X X | A
Acido Cloroacético (Acido ®
Monocloroacético) ( 189 | Nenhum Hastelloy® C-276 Aceitavel
X X X X A A
Acido Cromico X X B X X X AlAa
Acido Crémico 36°C A A A
Acido de Cobre AlA Obs.1
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Acido de Cobre Brilhante A
191 43 C C C C X B B A C B B A A A
Acido de Cresol (Cresylic) -203 Obs.2

Acido do Chapeamento de

Estanho
Acido Dourado A AlA Obs. 1
Acido Enthone 80 A A |Obs.1
Acido Esteérico 383 196 395 C C C X X B C A B B B A A A Haste|loy® C-276 Aceitével
Acido Fluoridrico 19
Frio <65% X X X X X X X X X X X X A A |Obs.5
>65% B X X X X X X X X X X X A
Quente <65%
>65% X X X X X X X X X X X A
Acido Formico 100 oo |e | x [ x| x|e|x|c|]x|clelc|x|al|al|a |capener20Aceiae Hastelioy®

C-276 Aceitavel

Acido Fosférico

Cra C X C X C

Puro <45% X X C C C C C C A X

>45% Frio X X X B C C A B A X A A

>45% Quente X X X C X X X X A B X A A |Tantalo Aceitavel
. - o
A,lejo Fosférico de 6 % c A A |obs. 1
nitrico
Acido Nitrico 86 X X X X X X C C X X B A X A
Acido Oléico 360 189 363 C C (3 C X B C B B A B A A A | Carpenter 20 Aceitavel
Acido Oxélico X X B B X B X X X B X A A A |Niguel de Cupro Aceitavel

200 150 300 X A A A
P . >
Acido Picrico Boplode
Acido Sulftrico 21°C 330 A
Acido Tartérico 210 428 X C X C C C A A B B A A
Acidos gordurosos x| x| alox] x| elae|l al s8] A|Aa]|a]l| a [Capenter0Aceitavel Hasteloy
C-276 Aceitéavel
Actane™ 80 A A |Obs.1
Obs.1  TM: Enthonc, Inc.
T™

Actane™ 70 A A acido aditivo para convservar metais
Actane™Sal A Obs. 1
Agua (Fresca) X C A A A A C C A A A A A
Agua Deionizada X X X X A A A A A Obs. 11
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Aguado Mar X X X X A C C B B A Al A A
Aguasaturada de cal B B X B X B B A B B X1 A
Alcalino A A Obs. 1
Alcatrao A/B A/B B A/B B A A A
Obs.1TM: Este € um processo
Alcoa™ R5 Bright Dip A A | proprietério autorizado aindividuos
por Alcoa
Alcool B B B A A A B A A A A A A Obs.2
Alcool Alilico 97 21 378 A B A B A A A A A A/B A A
Alcool de Amilo 138 33 300 A B C A/B B |A304| A/B| A A AB| A A A
Alcool de Metilo (M ethanol) 65 11 464 B B C B B A B A/B| B A A A A A | Obs. 2 Hastelloy® C-276 Acietavel
Alcool Etilico/Etanol 784 17 425 B B B A A A B A A A A A Obs.2
A Obs.1 TM: Amchen Products Inc.
Alodine™ Revestimento protetor quimico para
aluminio
93°C A347] A
. . Contato
Aluminio (fundido) 2055 Fabrica
Aluminio Bright Dip A A |Obs.1
Amarelo Dicromado A Obs. 1
Ambdnia X X C X C X X X C B A A A
Ambdnia (Anidro) (Gés) -32 651 B X X A A A A Hastell0y® C276 Aceitavel
Frio A B A A A
Quente X
Ambniae Oleo A
Anilina 184 70 770 B A B X B B A B B A A A A
Anilina, Oleo A X X A A
Anilina, Tinturas A A
Anodizagdo X X X X A X X X X X X A
A A . : :
Obs.1 TM: Specialty Chemicals
Arp™ 28 Allied-Keliten Products Div.
The Richardson Co.
™ H
Arp "™ 80 (Enegrecimento de A Obs.1
Sal)
<470 204 485 A A X X X |A/B| A/B A A A A A A A
Asfalto +
Banho de Solda X X X X X X X X X X X X X X |Obs. 4
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Ponto Ignicdo

32

Ferro Cinzento

Aluminio

Chumbo

Niquel 200
304, 321, 347

Aco Inoxidavel
316 Aco I noxidave

INCOLOY® 800

INCONEL ® 600

Comentérios

Bicromato de Potassio c B B B B A A B B A A A
(Dicromato de Potassio) 347

Bifluoreto de Amdnio X X X X X X X X X X X X A A

Bisulfato de Sodio X (] B C B X X B (] A A |Carpenter 20 Aceitével
Bonderizing™ (Fosfato de c TM: Parker Div.OM | Corp. Base de
zinco) Pintura
Brometo de Metilo 3 Nenhum | 537 C X B B A A B B A A A A

Brometo de Prata X x | x| x Cl x| x Alalal]la

Cianeto de Prata C C X X A A A A A A A

Brometo de Sodio 1390 B C X B B B C B B

Butanol (Alcool Butyl) 117 29 365 | AIB| A B |A/B| A A A A A A |ABB| A A A |Obs.1
Cadmio Preto A Obs.1
Carbonato de Sodio C C X A X B B B B B A C A A

Céustica cauterizada A A X X A A A X X A A A X
Chapade Niquel Fosco A A A |Obs.15
Chapeamento Alcalino do A A Obs. 1
Estanho

Chapeamento de Acido de A

Zinco

Chapeamento de Bronze A A Obs.1
Chapeamento de Cadmio A A A Obs.1
Chapeamento de Cianeto de A A Obs. 1
Zinco

Chapeamento de Cobalto A A Obs. 1
Chapeamento de Cobre A

Chapeamento de Cromo X X X X B X X X X X A A A X
Chapeamento de Niquel de A A lobs 1
Estanho

Chapeamento de Ruténio A A |Obs.1
Chromylite A Obs.1
Cianeto Cobre Brilhhante

Cianeto de Cobre A A X X X B B X X A A A

Cianeto de Lat&o A Obs.1
Cianeto de Ouro A A Obs. 1
Cianeto de Potassio C X X X X B B B X C A

Cianeto de Sédio 1496 A B X X X C A A A A C C A

Cianido de Sal de Rochelle A A Obs. 1
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Chumbo

304, 321, 347
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INCOLOY® 800

INCONEL ® 600

Comentérios

Citrato de Sodio X X X B B
Clorato de Célcio B B C B B B B
Clorato de Sodio X B B B B B A Cupro - Nickel Aceitavel
Cloreto de Aluminio 180 X X X X X x | x Obs.1 Hastlloy® C276 A ceitavel
Cloreto de Amdnio 338 X X X X C C C Hastelloy® C276 Aceitéavel
Cloreto de Bério 1560 X
o B X B B ® )
Cloreto de Célcio >1600 Hatelloy  C276 Aceitavel
Cloreto de Cobre X CIX C X X X X
Cloreto de Enxofre 121 118 234 X X B (] X C B
Cloreto de Eilo (semégua) 54 -50 519 B B B B B B A Obs. 2
s ®
Cloreto de Magnésio 1412 c | x X Bl BlB]|aA Carpenter 20 Aceitavel. Hastelloy
C-276 Aceitavel

Cloreto de Mercurio 304 X X X X B/X X X
Cloreto de Metileno 40 662 C C B C B C B Carpenter 20 Aceitavel
Cloreto de Metilo -23 <0 632 C X C (] C C C Carpenter 20 Aceitavel
Cloreto de Niquel 987 X X C X C C B Obs. 1,5
Cloreto de Potéassio X X C (] B C B Carpenter 20 Aceitavel
Cloreto de Saédio 1413 X X B X X B A Cupro - Nickel Aceitavel
Cloreto de Zinco 732 C X B X X X B
Cloreto Férrico 319 X X X X X X X
Cobalto Niquel Obs. 1,6
Cobre &cido brilhante veja
cobre
Cobre de niquel Strike
(Cianeto livre) A Obs.1
Cobre Strike A A Obs.1
Combustivel Oleo e Normal A | AB A A/B|A/B| B B Obs.2,3,7

200 74 336 B C B B B B
Creosoto 285 Obs.2
Cromato de Nitrato de sédio A Obs. 1
Cromato Desobstruido A Obs.1

TM: Amchem Products. Inc.

Deoxidante TM A Limpador de metal, ferrugem,

removedor
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304, 321, 347
Aco Inoxidavel

g
3
S
8
c
<
(o]
I
™

INCOLOY® 800

INCONEL ® 600

Comentérios

Deoxylyte™ TM: Amchem Products, Inc
Desoxidante (3AL-13) Obs.1 Né&o cromado
Desoxidante (agua forte) Obs.1
Dicromato de Sédio
(Dicromato de Sédio) B e B B A A
g;c’;ﬂdo de Carbono Molhado & X A B aslasl a A X X
Qido de Carbono Secoea x | A B aBlas| a | A X | X |Hastelloy® c-276 Aceitavel
i6x C C B C B C C
P |0 w
<10% Frio C B X C C X A A
Quente X C X X X X B A A
10-75% Frio X B X X B X A A
Quente X B X X X X A A
75-95% Frio B X B B B A A
Quente X X C X X C A
Diphenyl 149°C -177°C 225 173 538 A A A A A
Diversey ™ 511 Obs. 15
Diversey ™ 514 A | A |Obs.1
Diversey ™ 99
Diversey ™ DS9333 Obs.1 TM: Diversey Chemical Co.
Dowtherm™ A TM: Dow menif:al 'Co.
Agente transferéncia de calor
Dur-Nu™ Obs.1,5 TM: The Durion Co, Inc.
Enxofre 444 207 232 X A X C B A A A A
Estanho (fundido) B X X B B X X X |Obs.4
Eer 35 -45 180 B B B B B B B Obs. 2 Carpenter 20 A ceitavel
Fenol (ver &cido carbdlico)
Fluoborato A A |Obs.1
Fluoborato (A lta velocidade) A Obs. 1
Fluoborato de Cadmio A A |Obs1
Fluoborato de Cobre B B B B A A
Fluoborato de Ferro A A |Obs.1
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°C °C °C
Fluor 4Gés e Seco -187 CX | X A CcC |AIC] C A A X X
-3 50 430 B A A
Formaldeido 85
Fosfatizagdo A X |Obs.1,59
Fosfato A X |Obs.1,59
Fosfato de Ferro
(Parkerizing) A A
Fosfato de Sodio C X B B C A B A A A A A
Fosfato Triso6dico A X C X C C C X B X
Fostato de Zinco A X |Obs.15
Fostato dissoddico A
Freon A A A A A A A A A
Gés de Cloro:
Seco -34 X X X X C CIX C C B B/ X | A B B |Obs.2
Molhado -34 X X X X X X X X X X | A/X |Obs.2
CGasolina Refinada 138+ -42 257 A A/B|AB| A B A A B B A A A |Obs.2,5
Gasolina Sour C C (] A X B B X X A A A |Obs. 2, 35 Carpenter 20 Aceitéavel
Glicerina (Qicerol) 290 160 393 C A B B A A A A A A A A A |Hastelloy® C-276 Aceitavel
dlicol de Etileno 197 111 413 B A B X B B B B B A A A A |Obs.5 Hastelloy® C-276 Aceitavel
dicol Dietileno 245 124 229 A B B A B A A B B A A A A
Hidrocarboneto Aliféticos A A A A A A A A A A Obs. 2
Hidrocarboneto Aromético A A A A A A A A A A Obs. 2
Hidréxido de Amdnio B C X B A A A A A A X A A
Hidréxido de Bério B X X X A B A B B X A A A |Carpenter 20 Aceitavel
Hidréxido de Magnésio A B A A A A A A A A A A A Haste!loy® C-276 Aceitavel
Hidréxido de Potéssio 1320 X X C X A C C C B X X A A
Hidréxido de Réadio A A
Hidréxido de Sédio 71°C 1390 A A A A A
Hipocloreto de Sddio X X X X X X X X X A A |CA| A |Hastelloy® C276 Aceitavel
Holdene 310A A
Tempera Banho
Houghtone Mar
Temperade Sal c
Indium 2000 A A |Obs.1
Iricite™ Dyes-#12L.-2,
icite yes: ’ Obs. 1
#40, #80 A A
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Iridite™ #1, #2, #3,
#4-C, #4PC & S,
#4AP-4, #4-80, #4L-1,
#4-2, #4-24A
#4-2P, #5P-1, #7-P,
#8, #8-P, #12-P,

Ponto de Ebulicdo

o U

Ferro Cinzento

minio

Alu

Cadore

Niquel 200

E
2
5
=
8
%)
z

INCOLOY® 800

INCONEL ® 600

Titanio

Nigrosine 66°C (Tintura
Preta)

#15, #17P, #18
A
Iridite™ #4-75, Obs. 1 TM: Allied - Kelite Products
H#HA-T3, #14, #14-2, Div. Tratamento de cromo para
#14-9, #18-P ferro e metal nédo ferroso
A |Obs.1 TM: Allied-Kelite Products
rilac™ Div., Camada protetora,
riac acabemento limpo paratodos os
metais
Isoprep™ #191 Sais A lobs 1
Acidos
Isoprep™ Deoxidante Obs.1 TM: Allied - Kelite Products
A Div., Limpadores e material de
#187, #188 preparaco a superficie
Isoprep™ Limpador de
prep = Hmp Obs. 1
Aco de Aluminio #186 A
Isopropanol
(Alcool Isopropyl) 82 399 B A A A/B A A
a™ Obs. 1 TM: Technic Inc.
Jet Blackening Salt
TM: Metal Processing Co. Kolene
™
Kolene A proecessa limpeza de metal
Lata Electroless
Limpador de Fosfato X ]Obs.1,5,9
Limpador Hectro Obs. 1
Limpadores Alcalinos X ]Obs.1
Limpadores de Aluminio C X X A A A A B Obs.11,9
Li Infil a
|np§dores de Infiltracéo Obs.1
Alcalinos
Lume de Prata ® .
Nitrato de Prata aaa x x x x c c c A A Obs. 1 Hastelloy™ C27 Aceitavel
MachD id™ M629 A Obs.1 TM: MacDermid, Inc., Sal
acberm acido-Contains Fluorice
Mercurio 357 A X X B A A B X A |Hastelloy® C-276 Aceitavel
Muriato A
149 482 B A A A A A A A A
Nafta 216 510
Naftalina 218 526 A B B B A B B A A
B

Niquel Brilhante

Obs.1,5

Niquel cinza

A

Obs. 1,5

A A
CONTINUA
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Niquel de Chapa Brilhante A A A A |Obs.15
Niquel Blectroless A A Obs. 1
Niquel Preto A A |Obs.5
Nitrato de Amdnio B/X X B X X X A A X X X A A A
Nitrato de Cobre X X X X X A/B | A/B X X A A A
Nitrato de Magnésio B B B B (] B B B B X B A A A
Nitrato de Potéassio B B A B
Nitrato de Sodio B B (] (] B A A A A A
Nitrato Férrico X X X X X B B X X A A A |Carpenter 20 Aceitavel
Nitrobenzeno 211 88 482 A A A B X A A A A A A A A A |Obs.2
QOakite™ #20, 23, 24, 30, 51,90 A
Obs. 1 TM: Oakite Products Inc.,
Oakite™ #67 A Composto paralimpeza de
superficie aquecido
Oleo &cido do combustivel X X X X | A C C B C C A Obs: 2 3.7 Carpenter 20
Aceitavel
j ] 154 35 Bl c|lclalB|Aa]lAa]A]A Al B Al A
Oleo de Aguarras 205
Oleo de Castor 311 229 449 A A A/B| A A A/B| AB| A A A A A A
. N 215Cra
Oleo de Caco 287 Refinado
Oleo de Feijao-soja 282 445 B | A AB| B A A
Oleo de Figado de Bacalhau 211 A A A A A A
343 22 343 X A B B X B A A B B B A X A
. . cra
Oleo de Linho 206 Obs. 2
Fervido
Oleo Mineral 260 A A A/B| A A A A AB| A A A A A A
Oleo Vegetal 321 (] B X X A A A A A A A
Oxido Preto A Obs.5
Paint Stripper
(alto tipo alcalino) A Obs. 1
Paint Stripper Obs. 1,2
(tipo solvente)
Parafina A A A A A A A |Obs.27
Parkerizing™ TM: Parker Div., OMI Corp.,
(ver fosfato de ferro) Corrosin Res. Coatin
Percloreto Etileno 121 Nenhum B B C B B A B B B A A A A A
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A .
TM: Detrex Chemical
PermA -Chior™ Industries Inc., Degreasing
solvente desengraxante e cormposto
de limpeza
Peréxido de Hidrogénio X X A X X B B B B B A A X A
Per6xido de Sddio B A C X X B B B B A
Persulfato de Amonio X X B/X X C X B/X B X B A A A
Petréleo Cru < 260°C B C C C A A A Obs. 2,37
> 260°C X X X A
S E3BC X x| x| x| x]a
347
Pirofosfato de Cobre A Obs. 7
Polidor Bectro A Obs. 1
Potéssio Cloridrico A A |Obs.1
A A . . .
TM: Union rp.
Prestone™ 177°C _ Union Carbide Corp
Anti-congelante
Processo Alboloy A
175 38 29 | A A A AlA A A A A B Al A
Querosene 5 7 Obs. 2
R5 Mergulho Brilhante para
Polimento de Cobre a82°C
Reveledor para Foto A
Reynolds Brightener A A |Obs.1
Sais Acidos Chumbo A Obs. 1
Salicilato de Sédio B C B B B B B B A A A
Selo Acético de Niquel A A |Obs.1
Selo Dicrémico X X
Silicato de Sodio A B X B X A A A A A A A A A |Obs.4
Soda Caustica (Lixivia)
(Hidréxido de Sodio) X X X X X C X C C B C X A A |Obs.68
2% B B X B X A X B A A A
10-30%, 99°C B B X B X A A A A A A
76%, 82°C X X X X X A B B A A B
Sédio de Selo Quente
X A Obs. 1
Dicromado
Sadio Disulfate X X C C C X X C C A A
Soédio Metal Liquido C X X X X A A A A X X
Solugéo de Aglcar A A A A A A A A A A A A A A |Obs.7
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Corrosivos

Solugéo de Descoramento

Ponto de Ebulicdo

8 m

Ponto de Fulgor

o U
Om

Ponto Ignicio

8z

Ferro Cinzento

Aluminio

Chumbo

Aco Inoxidave

g
&
S
8
=
<
©
&

INCOLOY® 800

INCONEL ® 600

(1%4b) A cido Oxdlico por F

galdo H20 4100°C

Solu?ao de Watts dachapa A A A |obs 15

de Niquel

Solugéo Raio-X

Solugdes Alcalinas A

Solugdes de Anodizagdo

(Solugao 10%)

Solugdes de Sabdo A X C A/B | A/B A A |Obs.3

Solvente de Laca B A A B A B A A B B A A Obs. 2

Stannate Sédio C C B B B B B A A

A A

Obs. 1 TM: The Udylite Co., OMI

Stannostar™ Corp., Bright acid tin plating
process.

Sulfamato de Niquel A A A |Obs.1

Sulfato (Alume) X X | A/B B B X B/IC B A/B A A

Sulfato de A cido de Potéssio A A |[Obs.1

Sulfato de Aluminio X X X X B X B B X X A A A A |Obs.1

Sulfato de Amdnio X X X X B B C B B B A A A

Sulfato de Bério B B B B B B B B B B A A A A

Sulfato de Cobre X X X CX| A X B B (] X A A A A Hastelloy® C276 Aceitavel

Sulfato de Magnésio B B B B A A B B B A A/B| A A A

Sulfato de Niquel X X X B B B B B C B C A A A

Sulfato de Potéassio C C A B A B A A B B A A A A

Sulfato de Sédio B C c/B B B B C/X | A/B B B C A A A

Sulfato de Zinco C X C B A C C

Sulfato Férrico X X X | A/B (] C A

Sulfeto de Bério B

SJlfIt,O_de Bério (Monosulfito B X x| A/x A/B B A A

de Bario)

Sulfito de Sédio C X C X A B X C C C C C A A

Tetracloreto de Carbono X X C A A C B A A A A A A |Hastelloy® C-276 Aceitavel

Therminol™ FRI - n3o fluido TM: Monsario Co., Heat transfer
fluid

B TM: Amchem Products, Inc.

Thermoil Granodine™ Chemical to produce antigalling
coatings.

Tolueno 110 4 508 A A A C A A A A A A A A A Hastelloy® C-276 A ceitavel

CONTINUA
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Ponto de Ebulicio
Ponto de Fulgor
Ponto Ignicdo

Corrosivos
Ferro Cinzento
Aluminio
Chumbo
Niquel 200
Aco Inoxidavel
INCOLOY® 800
INCONEL ® 600
Comentarios

g
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)
S m
o U
Om
S =2

Triade Solvente C
Tricloroetano A C B B B B A B B B A Al A
Tricloroetileno 74 Nenhum B C B C X C B B B A A A A A Hastelloy® C-276 Aceitével
Trietileno Glicol 291 177 371 A A A A A A A A A A A A
Trioxide (Pickle) A A |Obs.1
A TM: Turco Products, Div
T ™ 2623 i B
urco Purex Corp., Ltd
Turco™ 4008, 4181, 4338 A Obs. 1
Turco™ Solugéo Ultrasdnica A Obs. 1
A
Ubac™ Obs.1TM: The Udylite Co., OMI
Cor., High leveling acid copper bath
Udylite #66 A A A |Obs. 15
Unichrome™ 5RHS A A |Obs.1
A A |Obs.1 TM:M & T Chenical Inc.,
Unichrome™ CR - 110 Plating Process, suppiles and
equipment
Vapor <260°C A/B A/Bl|A/IB| C A A/B B A A B A
260-538°C C c c X C A A A
>538°C X X X X A A A
Vinagre C Cc B | A/B A A A
Watts Nickel Strike A Obs. 1
Whiskey e Vinhos X A A A A A A A A A
Wood's Nickel Strike A Obs. 1
Obs. 1 TM: Ashland Chemical,
Zincate ™ Alkaline salt for immersion
A A zinc plating alummiun.
Zinco (fundido) 907 X X X X X X X X X X

As Marcas INCOLOY®800, INCONEL®600, Teflon®, Hastelloy®, etc sdo de propriedade exclusiva.

Retratacéo de Garantia

Muitos fatores que afetam a corrosdo da capa do Aquecedor estéo aém do controle do Fabricante. Paraisto,
a Higher ndo assume nenhuma responsabilidade de danos nos aquecedores de imerséo causados por corrosao.

Isto esta retratado dentro da garantia, verbal ou escrita, relativo a desempenho do aguecedor em um
ambiente corrosivo.

" Este material é dificil de ser encontrado no mercado nacional.
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